Kdo pali s nami, \@‘

ten se nespali

ohranovani

laserové
paleni

KOVO-ZACH



paleni | ohybani kovovych materialt
KOV0O-ZACH cutting | shaping of metal materials

S.T.0. ,o*

Paleni CNC vlaknovym laserem

Déleni kovll za pomoci viaknového laseru Vanad KOMPAKT Laser, o vykonu 3 kW, dosahuje

oproti plazmé podstatné kvalitn&jSiho a pfesnéjsiho fezu.

Palime ocel do 20 mm, nerez do 8 mm, slitiny hliniku (A,Mg,) do 5mm a pozink do 4 mm.

Maximalni velikost vypalovaného plechu je 3000x1500 mm s béznou toleranci paleni 0,1 mm.

Vykresovou dokumentaci je mozné zaslat elektronicky (formaty DWG, DXF, stp, PDF).
V emailu uvedte nazev firmy, fakturaéni a korespondencni adresy, telefon, a kontaktni osobu.

Upresnéte zakazku, pozadovany termin dodani a pocet kusl vyrobku.

& Zpracovani nezavazné cenové nabidky

& Osobni pFistup ke kazdé zakazce

& Kratka doba dodani
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Ohybani plechu

Nabizime ohybani a falcovani plechd riizné tloustky (0,3 - 5 mm) v délce do 2050 mm na CNC
ohranovacim lisu zna¢ky SafanDarley (E-Brake 50, lisovaci sila 500kN). Tloustka
ohybaného materialu je zavisla na délce ohybu a materialu ohybaného dilu. Stroj je vybaven

dostatec¢nym poétem nastrojd znacky WILLAV rizném provedeni.

Profilovani dili provadime bud z dodanych rozvinutych plechovych dilt, pfipadné

zajisStujeme celou produkci.

Dily je mozné osadit lisovacimi prvky, jako jsou matice Ci Srouby.

& Tvorba elektronické dokumentace z realnych dili

&® Vysoky duraz na kvalitu zpracovani

& Odborna asistence pfi vyvoji
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. aserové znaceni

Provadime laserové gravirovani s vysokou presnosti. Vyrabime a laserem znacCime

pfistrojové a vyrobni titky, firemni, darkové i reklamni predméty.

Moznosti popisovani: kov, plast, hlinik, drahé kovy, pfesné popisovani loZisek, obroucky bryli,
klavesnice, méfidla, plastové vyrobky, elektronické komponenty, rizné druhy kabelaze,

Iékarské vybaveni, hlinikové obaly na léky, atd.

Prednosti laserového znacCeni: nesmazatelnost, trvalost, prfesnost, detailni zpracovani,

odolnost, bezkontaktni metoda, originalita.

& Akceptovani vektorové i bitmapové grafiky

& Tvorba QR, DMA a BAR kédu

® Permanentni identifikace

© 2020 KOVO-ZACH s.r.o. | www.kovo-zach.cz
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Svareni kovu a povrchova Uprava

NaSe vyrobky splnhuji pfisné pozadavky na kvalitu, zivotnost a vzhled. Proto vyuzivame
nasich vysoce kvalifikovanych zaméstnancu - svafovacich operatori a kvalitari. Neustale
objevujeme nové moznosti, vylepSujeme technologické postupy a Celime radé svarovacich

vyzev.

Nasim zakaznikiim dodavame finalni produkty - zajistujeme tedy i povrchové Upravy vyrobku:

praskové lakovani, zinkovani, mofeni kovu, aj. Rovnéz provadime navarovani Sroubu.

Finalni produkty jsou pak peclivé zabaleny a dodany zakaznikovi.

© 2020 KOVO-ZACH s.r.o. | www.kovo-zach.cz
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Vykresova dokumentace

By Mimo jiné nabizime vyrobu dila dle
jednoduché skici. Na zakladé zaslané skici
vypracujeme vykresovou dokumentaci
potfebnou k vyrobé dilll. Pfipadné nejasnosti

jsou konzultovany a schvaleny zakaznikem.

) LD Pribéh zakazky

vypracovani cenové nabidky
!}

L y T o ! piijem zavazné objednavky
Qe ] O '

M - . H zpracovani vykresové dokumentace
!}

TR vyroba
!}

|
TPRACDNAL_|RAGALE

TN expedice a fakturace

AT |
I
T I o ;
TR
KOHOZATH 5.0
KOVO-ZACH  trasnicsi 258 [
wro. 58865 Nowd e
G011 [ush

© 2020 KOVO-ZACH s.r.o. | www.kovo-zach.cz



paleni | ohybani kovovych materialt
KOV0O-ZACH cutting | shaping of metal materials

S.T.0. ,*

Certifikace

Od roku 2004 garantujeme kvalitu podle fizeni jakosti dle normy ISO 9001:2000. V roce
2016 ziskala firma KOVO-ZACH s.r.o0. certifikat systému jakosti ISO9001:2015 a
ISO 14001:2015 na provadéni kontrolnich a montaznich operaci, statisticka prejimka
ve strojirenské vyrobé, zamecnictvi (véetné CNC obrabéni, tvareni, svafovani, fezani
laserem a povrchové upravy) od mezinarodni certifikaCni spoleCnosti

TAYLLOR & COX s akreditaci v Ceské republice.

ISO 14001:2015

Certificate .. TCH 18/08/110385

tayllorcox.com

Certificate

KOVO-ZACH s.r.o.
i

ISO 9001:2015

Certificste re. TCB 18/06/191065

tayllorcox.com

atistical inspection in mechanical engineering.
including CNC machining, forming, welding,
ul and surface treatment.

Certificate

Quality Management System Organization

s and found in
1SO 9001:2015

for the following range of sctvities:

and assembly operations.
hanical engineering.
ing, forming, welding,
laser cutting and surface treatment.
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Statisticka prejimka

NaSe spole¢nost se také zabyva tfidénim a kontrolou dilu. K této kontrole navic aplikuje
v ramci svych internich postupu statistickou prejimku, coz je statisticky podlozena
metoda efektivni kontroly; je UCingjSi a poskytuje vétsi zaruky, nez tzv. 100 % fyzicka

kontrola.

Statistickd prejimka je metoda, ktera umozniuje pomoci statistickych tabulek
zkontrolovat velké vyrobni davky, aniz by musely opét projit 100 % kontrolou. Mohlo
by se zdat, Ze 100 % kontrola je uCinnéjSi a dava vétsi zaruky. Opak je pravdou.
Obzvlasté u velkého poctu kontrolovanych vyrobkl nebo zbozi existuje velké riziko, ze

tzv. 100 % kontrola nebude 100 % ucinna.

Maximalni zaruka, kterou dava statisticka prejimka je 99.96 %. Opravnéné se
muzeme ptat, pro¢ pouzivat statistickou prejimku, kdyz nedava 100 % zaruku. Je
logicke, Ze 100 % zaruka za kvalitu neexistuje, stejné jako neexistuje nepotopitelna
lod, nesesttelitelné letadlo apod. Spiékové zahraniéni spoleénosti davaji zaruku 1 ppm

(tj, ze 1 dilzmilidonu je vadny) nebo 1 ppb (tj, ze 1 dil zmiliardy je vadny).

© 2020 KOVO-ZACH s.r.o. | www.kovo-zach.cz
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Logistika a skladovani

Manipulaéni technika
Vlastnime elektrickou jeStérku s nosnosti do 2,5t a elektrické ru¢né vedené

manipulacnivoziky znacky Linde.

Preprava a skladovani dila
V nasich prostorach muize byt provadéna certifikovana inspekce kvality dilu. Pro tyto
ucely je v zde i vybudovan sklad materialt. Dily pak prepravujeme bud viastnim

nakladnim vozem (Ford Transit s plachtovou nastavbou), anebo prostifednictvim

externich kuryra.

© 2020 KOVO-ZACH s.r.o. | www.kovo-zach.cz
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Kontaktni udaje

Pokud mate néjaké dotazy nebo Vas zaujaly nabizené sluzby

NEVAHEJTE NAS KONTAKTOVAT!

Provozovna Fakturacni adresa
Namésti 65 ; Krasonicka 25§

588 65, Nova Rise 588 65, Nova Rise
tel.: +420 567 318 333 IC: 276 62 799

e.: info@kovo-zach.cz DIC: CZ27662799

DUNS: 888989576

DiS
e JAROSLAV KASACEK

obchodni zastupce

@ +420733603983

jaroslav.kasacek@kovo-zach.cz

Ing

e MARTIN ZACH

jednatel spole¢nosti

@ +420731495916

martin.zach@kovo-zach.cz
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