VYHODY

Rizeni vyroby v poptavkou

fizeném prostredi. Integrované

zobrazeni nedokoncené vyroby
v realném Case se skute¢nymi
néklady, moznost Uprav pro
odstranéni potencialnich
zpozdeni nebo prekrocenf
nakladl, zjednodusen fizeni
skladu na zakladé poptavky

a prognoz.

Predvidani a omezovani
uzkych mist. Pevna kontrola
nad vsemi hledisky dilenské
vyroby s planovanim uzkych
mist. Rychlé zobrazeni mist

a celkového pracovniho vyuZziti
prostfednictvim Ganttova
grafu, moznost Uprav planu
pretahovanim mysi za Ucelem
minimalizace zpozdéni.

Podrobny prehled

o dodavatelském Fetézci. Upiny
prehled o dodavatelském fetézci
pomaha zjednodusovat obchodni

procesy, optimalizovat zdroje,
minimalizovat doby realizace
a zjiStovat presna data dodani.

Lepsi kontrola nad
vyrobnimi procesy. Moznost
definovani vyrobnich zdrojl
(strojd, pracovnik{, nastrojd,
subdodavatell atd.) a jejich
pridélovani ke skupinam
pracovnich stfedisek. Pevna
kontrola nad plany s pouzitim
planovani omezené nebo
neomezené kapacity s ohledem
na maximalni flexibilitu.

Vyroba v Microsoft Dynamics AX

S modulem Vyroba feseni Microsoft Dynamics® AX muzete urychlit uvadéni vyrobkt
na trh a rychle reagovat na ménici se pozadavky zakaznikd. Pfehled o obchodnich
informacich a dodavatelském retézci v redlném case véetné udajd o zasobach,
skladech a vyrobé vam pomze optimalizovat vyrobni postupy, efektivné planovat,
maximalizovat vyuziti zdrojQ, presné dodrzovat terminy a zjednodusit obchodni
procesy.

S modulem Vyroba feseni Microsoft Dynamics™ AX mohou vasi pracovnici planovat vyrobu tak,
aby presné plnili terminy a dal$i pozadavky na dodavky. Reseni umozriuje flexibilné sledovat
skladové zasoby a planovat dodéavky. Pristup k logistickym a obchodnim datlim a Udajim
z CRM poméha pfi planovani nékupnich objednavek, vyrobnich zakézek a prevodnich
prikazd, udrzovani minimélnich Urovni zésob, plnéni pozadavk{ zakaznikd a poskytovanf
spolehlivych pfislibd dodavek. Podpora vice vyrobnich zavodd umoZriuje umoziiuje provadét
planovani a vyrobu napfic¢ rlznymi vyrobnimi jednotkami.
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Centrum role pro vedouciho vyroby

Specializovana centra roli pomahaji usporadat dlleZité ukoly, informace a néstroje do
pfizpdsobenych zobrazeni. To mé& za nasledek vyssi efektivitu a snadnéjsi organizaci prace.
Pracovnici ve vyrobnich strediscich majf pristup k podrobnym informacim v reélném case
vCetné dob trvani a spotfeby materiélu pfi jednotlivych Ulohach ¢i operacich. Vedouci

vyroby mohou snadno ziskat pfehled o obchodnich ukazatelich s pouzitim analytickych
nastrojd, jako jsou podrobné sestavy doby realizace, podilu zmetkd, vyuziti kapacit a srovnani
planované spotfeby se skutecnou.
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Prehled vlastnosti

VIICROSOEFT DYNAMICS AX 2009

Vyrobni kusovnik .

Kopirovani standardniho kusovniku do vyrobni zakézky s moznosti naslednych zmen podle potreby.
Podpora zapornych mnoZstvi; sprava vsech polozek na fadcich kusovniku.

Definovani povahy rfadku kusovniku podle typu fadkové polozky (odvozené vyroba, fiktivni polozka,
subdodavka nebo normélini polozka).

Udrzovani vychoziho kusovniku spolecnosti nebo specializovanych kusovnik( pro vice zavod(.

Sprava vyrobnich .
zakazek .

Vytvareni vyrobnich zakézek ru¢né, prostfednictvim hlavniho planovani nebo z fadkd prodejni objednévky.
Zobrazovani, sledovani, déleni a vraceni objednavek nebo jejich sdruzovani do skupin.

Nakup sluzeb pfimo od subdodavateld.

Dopredné planovani pro dodani co nejdfive; zpétné planovani pro dodani v nejpozdejsi mozné datum.

a vytvareni sestav

Sledovani vyroby .

Aktualizace nedokoncené vyroby a skutecnych nakladd v hlavni knize pro aktuéini prehled o stavu vyrobk(
Vv procesu vyroby.
Automatické generovani a zauctovan hlasené spotfeby.

Planovani prognéz |-
a hlavni planovani .

Optimalizace planovani vyroby a materiald.
Soucasné planovani omezenych materiald a kapacit.
Kalkulace spolehlivych Udajd ATP (,Ize slibit”) a CTP (,mozné slibit”), vazani nabidek na planovani materiald,

viovey

déleni polozek kusovniku, zjistovani nejdriveéjsiho mozného data dodani podle postupl a pfichozich polozek.

Rizeni postupdi

Planovanf jednoduchych, sekvencnich a komplexnich siti, pouZitl soubéznych postupl ve stejné siti.
Pfidéleni pracovniho stfediska subdodavateli.

Omezené nebo neomezené planovani, dopredné nebo zpétné od rliznych datumd.

Pouziti funkci hrubého a podrobného plénovani kapacit.

Kalkulace ocekavaného odpadu na operaci v procentech.

Organizace dilenské vyroby do logickych vyrobnich jednotek v jednotlivych zédvodech.

Definovan( zdrojd a procesl pro specializované postupy v zavodech.

Planovani

Rychlé preplanovani uloh a simulovani moznosti pfetahovanim polozek v Ganttové grafu.

Zjistovani Uzkych mist ve vyrobé a preplanovani zbyvajictho postupu; pouZiti alternativnich pracovnich
stfedisek pro operaci v pripadé pretizeni.

Planovan( operaci ve stejném zavodé s ohledem na névaznost.

Sledovani nakladt

Podrobné sledovani nakladli na zdroje a jejich propustnost véetné nakladd na pracovni stfediska.

Sledovani uloh

Sledovani vice typd Uloh, napfiklad pfipravnych praci, pfekryti pri pfevodech, ¢asu ve fronté nebo dil¢ich dloh
na operaci.

Hlaseni spotfeby zdroje podle isla Ulohy.

Kontrola budouciho a soucasného vyuziti kapacity s ohledem na mozné Uzka mista a automatické
pfeplanovani postupu se zobrazenim nového vyuziti kapacity.

Konfigurator
vyrobku

Konfigurace pfizplsobenych vyrobkd a ziskani presnych Udajl o cenach a dodacich Ihlitach.

Definovani ¢astek cen podle volby proménnych v modelech vyrobkd; kalkulace mohou pouzivat pevné ¢astky,
procenta nebo programované hodnoty promennych.

Nastaveni vychozich postupl nebo ovérovacich postupl a karet Uloh pro jednoduché a skupinové proménné
s moznosti vytvareni sloZitjsich pravidel a vzorc(.

Nastaveni konfiguratoru vyrobku s pouzitim modulu Podnikovy portél feSeni Microsoft Dynamics AX.

Dilenské fizeni

Omezeni ru¢niho zadéavani dat diky automatické evidenci dochézky a pracovni doby zaméstnancu.
Registrace vyrobkd, zdrojl a polozek pro aktivity, operace a Ulohy projektu.
Vytvareni a export mzdovych dat vcetné hodinovych sazeb, prémii a zameéstnaneckych vyhod.

Funkce jsou usporddany podle licencni varianty Business Readly Licensing. Skutecné varianty se v dobé licencovdni mohou lisit.

Dalsi informace o modulu Vyroba reseni Microsoft Dynamics AX naleznete na adrese
www.microsoft.com/dynamics/ax, www.microsoft.com/cze/dynamics/ax

Tento dokument je urc¢en pouze k informacnim tceldm.
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