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Konstrukce a princip funkce
vzduchovych nozu

arizeni, jejichz

ou je vytvoreni vysoce

arniho  proudu vzduchu

i podél celé délky noze.

a spotieba tlakového vzduchu,
uroven hluku, velky pomér zesileni a

oduchy bezudrzbovy provoz! To jsou

ladni prednosti konstrukce vzduchovych

ozU!

Jednou z cest ke snizeni nakladi na

energii je snizovani spotreby tlakového
vzduchu. Takovou tGsporu miize znamenat také
odstranéni zastaralych zarizeni a jejich nahrada
za nové svysSi ucinnosti. Diky zvySovani
efektivity se porizovaci naklady téchto zarizeni
vrativ kratké dobé.

Vzduchové noze spotiebuji pfriblizné
tretinu tlakového vzduchu oproti béznym typim
ofuku. Jejich vyuziti k ofukovani, ¢isténi,
hlazeni, ciSténi, suseni ¢i vzduchové cloné
ze tudiz znamenat velmi podstatnou finanéni

u!

ecialné tvarovana cepel noze vyuziva
efektu, ktery zpusobuje pfilinani

duchu k povrchu noze a
vzduchu zvysuje celkovy
Zajisti také jeho

Si vyuzitelny
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Zakladni typy
vzduchovych nozi

Vzduchové
v riznych tvarovych var

konkrétni aplikaci.

Stavebnicovy systém
jednoduchému spojovacimu prislu
pak mozno noze spojovat do libov

tvarovych variaci.

Noze se vyrabéji v zakladni délkc
fadé, ale také délku je mozno prizpusobit Vas
potirebam.

Materialové provedeni nozd - oce
nerezova ocel, hlinik. V pripadé realizac
tepelné bariéry mohou byt noze vyroben
z materidlu 15128 a chranéné keramicky

nastfikem odolnym az do teploty 900°C .

Sila sStérbiny, pres kterou expan
stlaceny vzduch je dana tloustkou

umisténé mezi krycim dilem a viastnim
noze. Ve standardnim provede
vzduchové noze dodavany s viozko
mm. Vykon noze je pak mozn
aplikace regulovat velmi jedr

vlozku jinou.

V nas
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ednodusSim a snadno

m s nizkymi pofizovacimi

pii  provozu vykazuje vysokou

ativné nizkou ucinnost. Hlavnim

ovSem velka spotieba vzduchu a tim
ozni naklady.

a s tryskami

e relativné jednoduché reseni pomoci plastovych
sek, které lépe sméruji proud vzduchu a tim
vysSuji u€innost ofuku. Hlavnim problémem zistava
elmi vysoka spotieba vzduchu a tim vysoké
provozni naklady.

Nizkotlaky vzduchovy ntiz

Vyuziti nizkotlakého noze je jiz mnohem

sofistikovanéjsi resSeni, jehoz vyhodou je prace pri

nizkém tlaku a tim relativné nizka spotreba vzduchu-
izké provozni naklady. Také smeérovani proudu
zduchu a jeho uc€innost je dobra. Nejvétsi
evyhodou je ovSem vysoka porizovaci cena, ktera
plyva z nutnosti porizeni zdroje nizkotlakého

uchu — dmychadla a kompletniho rozvodu.

ovy niz MOS

ovéeho vzduchového noze MOS sice
SSi porizovaci naklady oproti vrtané
s fryskami, ovSem vykazuje vyssSi
nosti a spotfebé vzduchu, diky

ady na provoz takového ofuku

Pracovni
tlak [bar]

Vrtana trubka

Trubka s
tryskami

Nizkotlaky
vzduchovy nuz

Vzduchovy niz
MOS

Porovnani ofuku

Spotieba na
100mm délky
[NI/min]

Pofizovaci Roéni
GEL(ET\Y

[KE]
1000

3360

110000 19680

9880

provozni
naklady [KE] [Kél

55162 56162

81526 84886

21091 30971

Cena za
prvni rok

129680
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série DJP dyza jednostranna pfima

DJP-AL-N-0500

Material télesa dyzy Tloustka $térbiny dyzy
Slitina hliniku ... AL 1000 ...0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm

Povrchova tprava noze
N... bez povrchové Upravy
E ...elox

C ... keramicky nastrik

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pfipojeni s G %“; 1 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

= Rozmérova tabulka

Délkadyzy s 50 mm
Mechanickd montdz s zavit M8; 1 pozice
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== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi
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-'—-w,* www.mos-pneumatics.com
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série VNP Vzduchovy n(z pfimy

VNP-AL-N-0500-

Délka noze [mm]

dle poZadavku zakaznika

Material télesa noZe Tloustka $térbiny noze
Slitina hliniku ... AL 1000 ...0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm

Povrchova tprava noze
N... bez povrchové Upravy
E ...elox

C ... keramicky nastrik

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pfipojeni s G %“; 4 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

= Rozmérova tabulka

DélkanoZe s 100 mm az 1200 mm
Mechanickd montdz s zavit M8; 8 pozic

L - 100 a2 1200 mm 45

== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi

——6

<€) www.mos-pneumatics.com
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série VNK Vzduchovy nuz kolmy

VNK-AL-N-0500-

Délka noze [mm]

dle poZadavku zakaznika

Material télesa noZe Tloustka $térbiny noze
Slitina hliniku ... AL 1000 ...0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm

Povrchova tprava noze
N... bez povrchové Upravy
E ...elox

C ... keramicky nastfik

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pfipojeni s G %“; 2 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

= Rozmérova tabulka

DélkanoZe s 100 mm az 1200 mm
Mechanickd montdz s zavit M8; 6 aZ 8 pozic
M8 - Bx G 1/4-2x

C S— S—— *@;
/ 43
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L - 100 az 1200 mm

== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi

—

<€) www.mos-pneumatics.com
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série VND Vzduchovy niiz dvouproudy

VND-AL-N-0500-

Délka noze [mm]

dle poZadavku zakaznika

Material télesa noZe Tloustka $térbiny noze
Slitina hliniku ... AL 1000 ...0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm

Povrchova tprava noze
N... bez povrchové Upravy
E...elox

C ... keramicky nastrik

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pfipojeni s G %“; 2 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

= Rozmérova tabulka

DélkanoZe s 100 mm az 1200 mm
Mechanickd montdz s zavit M8; 3 pozice

65 | L 100 aZz 1200 mm
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== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi
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série VNO Vzduchovy nuz oboustranny

VNO-AL-N-0500-

Délka noze [mm]

dle poZadavku zakaznika

Material télesa noZe Tloustka $térbiny noze
Slitina hliniku ... AL 1000 ...0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm

Povrchova tprava noze
N... bez povrchové Upravy
E ...elox

C ... keramicky nastrik

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pfipojeni s G %“; 2 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

= Rozmérova tabulka

DélkanoZe s 100 mm az 1200 mm
Mechanickd montdz s zavit M8; 3 pozice

MB-3x GlU4-2x

I L - 100 a2 1200 mm l 82

~ 1

== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi
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série VNTC Vzduchovy niz — tvar ,,C“

VNTC-AL-N-0500- | [ |-| | |

Vnitfni radius noZze [mm]
dle poZadavku zakaznika

Material télesa noze Tloustka $térbiny noze
Slitina hliniku ... AL 1000 ...0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm Uhlovy rozsah []
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm dle pozadavku zdkaznika

Povrchova tprava noze
N... bez povrchové Upravy
E ...elox

C ... keramicky nastrik

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pfipojeni s G %“; 2 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

— Rozmérovd tabulka R~ —n=—=—=—=—=————

Vnitfni radius noze 100 mm az 600 mm
Uhlovy rozsah noZe e 15°a7 180°
Mechanickd montdz s zavit M8; 2 pozice

wio

=== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi

-'—-v,* www.mos-pneumatics.com
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série VNTD Vzduchovy naz — tvar ,,D“

VNTD-AL-N-0500-| || | |-

Vnéjsi radius noZze [mm]
dle poZadavku zakaznika

Material télesa noze Tloustka $térbiny noze
Slitina hliniku ... AL 1000 ...0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm Uhlovy rozsah []
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm dle pozadavku zdkaznika

Povrchova tprava noze
N... bez povrchové Upravy
E ...elox

C ... keramicky nastrik

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pfipojeni s G %“; 2 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

= Rozmérova tabulka

Vnéjsi radius noze 100 mm az 600 mm
Uhlovy rozsah noZe e 15°a7 180°
Mechanickd montdz s zavit M8; 2 pozice

=== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi

-'—-v,* www.mos-pneumatics.com
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série VNCIJ vzduchovy nuz kruhovy jednodilny

VNCJ-AL-N-0500-

Vnitfni primér noze [mm]

dle pozadavku zakaznika

Material télesa noZe Tloustka $térbiny noze
Slitina hliniku ... AL 1000 ..0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm

Povrchova tprava noze

N... bez povrchové Upravy

E...elox
C ... keramicky nastrik

= TECHNICKE PAramMetlry s————————————

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pripojeni G %“; 2 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

= Rozmérova tabulka

Vnitfni primér noze 40 mm az 600 mm
Mechanickd montdz s zavit M8; 4 pozice

@100
]
F ZHIEE R A Sl L R S B

== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi

<€) www.mos-pneumatics.com
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série VNCD vzduchovy nuz kruhovy dvoudilny

VNCD-AL-N-0500-

Vnitini primér noze [mm)]

dle poZadavku zakaznika

Material télesa noZe Tloustka $térbiny noze
Slitina hliniku ... AL 1000 ...0,1 mm
ocel ... ST 0800 ...0,08 mm
nerezova ocel ... SS 0500 ... 0,05 mm

Povrchova tprava noze

N... bez povrchové Upravy
E ...elox
C ... keramicky nastrik

Médium s tlakovy vzduch filtrovany 25 um
Pracovnitlak s max 8 bar

Pneumatické pfipojeni s G %“; 2 pozice

Materidl e slitina hliniku / ocel / nerezova ocel
Povrchova Uprava e elox / keramicky nastrik (az 900°C)

= Rozmérova tabulka

Vnitfni primér noze 40 mm az 600 mm
Mechanickd montdz s zavit M6; 4 pozice

|
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== Prislusenstvi

Viz listy technického pfislusenstvi

<€) www.mos-pneumatics.com
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Prislusenstvi vnovaci sady

NiZe jsou uvedeny zakladni standardni upeviiovaci sady. Na Vase pfani je moZno dodat upeviiovaci sady pFizplisobené
potifebam Vaseho provozu a na miru konkrétni aplikaci.

série TUOO

Upevnovaci sada - trubka, thel 360°C

o Material - ocel / nerezova ocel

*  Povrchova uprava - praskova barva / nerez
*  Rozméry - 125x130 mm

*  Maechanicka montaz

*  zavit M8/ 3 pozice

e trubka vnéjsiho priméru 20 mm

série TU90

Upevnovaci sada - trubka, uhel 90°C

o Material - ocel / nerezova ocel

*  Povrchova uprava - praskova barva / nerez
*  Rozméry - 80x130 mm

*  Maechanickda montaz

*  zavit M8/ 3 pozice

e trubka vnéjsiho priméru 20 mm

série TPOO

Upevnovaci sada - trubka, pfima

o Material - ocel / nerezova ocel

*  Povrchova uprava - praskova barva / nerez
*  Rozméry - 105x130 mm

*  Mechanicka montaz

*  zavit M8/ 3 pozice

e trubka vnéjsiho priméru 20 mm

série TP90

Upevnovaci sada - trubka, pfima, uhel 90°

o Material - ocel / nerezova ocel

*  Povrchova uprava - praskova barva / nerez
*  Rozméry - 80x130 mm

*  Maechanickd montaz

*  zavit M8/ 3 pozice

e trubka vnéjSiho priméru 20 mm

www.mos-pneumatics.com
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Vzduchové noze Instalace a udrzba

===== Instalace vzduchovych noZii

Vzduchové noZe MOS je mozino montovat v libovolné pracovni poloze. Proto je potfeba montaini polohu
ptizplsobit pouze tomu, jaké smérovani proudu vzduchu vyZzaduje konkrétni aplikace.

Sila proudu vzduchu (kombinace mnozstvi a rychlosti vzduchu) je rozumné konstantni do vzdalenosti pfiblizné
300mm od $térbiny noZe. Ve vétsi vzdalenosti se sila proudu snizuje. Nicméné pro mnoho rdznych aplikaci je
proud vzduchu noz( vyuzitelny i ve vzdalenosti mezi 500 a 600mm.

Se zvétsujici se vzdalenosti od noZe také roste tloustka proudu vzduchu. Proto pokud aplikace vyZaduje co
nejtensi proud vzduchu, instalujte ndz co nejblize.

Pro zvyseni sily proudu je mozino zvétsit Stérbinu noZe doplnénim dalsi planZety. PlanZety je moZzno dodat
v tloustkach 0,05mm, 0,08mm a 0,1mm. Také je moZno planzety libovolné kombinovat.

Pokud do obvodu pred vzduchovy nliZ zafadite Skrtici ventil, umoZni Vam to regulovat optimalni mnoZstvi
vzduchu dle potieb konkrétni aplikace.

=== 7droj tlakového vzduchu se—===—=——————————————————s———

Vzduchové noze jsou konstruovany na bézny tlak v primyslovych rozvodech. Maximalni pracovni tlak je 8 bar!
Tlakovy vzduch pro vzduchovy n(z je pottfeba zbavit necistot a kondenzatu. Pfed niz zafadte filtr-reguldtor,
ktery VAm navic umoZni regulaci tlaku vzduchu a tim ucinnosti noZe. Jemnost sita filtru je nutno volit
minimalné 25um. Filtr-reguldtor je potteba instalovat co nejblize samotnému notzi.

PouZivejte pouze nemazany vzduch. Pokud neni nemazany vzduch kdispozici na misté instalace noze,
predradte separator oleje.

— Dimenzovém’pi"ivodniho potrubl' )

Pro spravnou funkci noZe je potteba zajistit dostatecny privod tlakového vzduchu. Proto je potfeba dimenzovat
privodni trubky a spojovaci Sroubeni tak, aby v nich nedochazelo k velkym tlakovym ztratam.

Vzduchové noZe maji moznost pfivodu vzduchu z obou stran. U nozi delSich nez 700mm je vhodné tlakovy
vzduch pfivadét z obou stran najednou.

— 0dr2’ba e —)
Vzduchové noZe jsou zatizeni bez pohyblivych soucasti, diky ¢emuz je jejich provoz bezudrzbovy. V pfipadé
pouZiti tlakového vzduchu upraveného vhodnym zplsobem bude V&s nliZ pracovat bez nutnosti zasahu.

V pfipadé sniZeni sily proudu vzduchu prosim zkontrolujte, zda v pfivodni ¢asti obvodu nevznikd velkd tlakova
ztrata zpUsobena napf. poddimenzovanym pfivodnim potrubim, nebo ucpanym filtrem.

Pokud diky znecisténému vzduchu dojde k znecisténi Stérbiny noZe, demontujte nGz. NUZ se sklada ze dvou
Casti téla a planZety. Opatrné vsechny ¢dsti vycistéte a opét smontujte. Dbejte na to, aby byla planieta
namontovana ve spravné pozici!

Pokud cistite vnéjsi povrch nozZe, provddéjte to pfi malém proudu vzduchu z noZe, abyste tak zabranili vniknuti
necistot do noZe.

V pripadé jakychkoliv vySe nepopsanych problém( nas nevahejte kontaktovat.

MOS technik s.r.0. www.mos-pneumatics.com



